
 

国家标准《柔性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》 

修订编制说明 

一、标准项目简要情况 

1、任务来源 

国家标准GB/T 17497.3—2012《柔性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》自颁布实

施以来，为行业上瓦楞纸板的柔性板印刷做出了重要贡献。但随着时间的推移及标准在实

践中的检验验证，发现了不少可以进一步补充完善的方面。为此，2024年国家标准复审中，

全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)提出了对本标准进行修订的提案。 

2025年9月5日，国家标准化管理委员会批准下达了对国家标准GB/T 17497.3—2012《柔

性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》的修订立项（计划号20254838-T-421），项目继

续由全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)归口。全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 

170)据此协调相关单位，组建标准起草组，开启本标准的修订工作。项目完成上报的时间

为2027年1月5日，工作期限16个月。 

2、主要工作过程 

（1）复审上报工作 

2024年下半年，全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)启动对GB/T 17497.3—

2012《柔性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》的复审工作。复审中发现其引用的部

分标准已经修订，根据复审工作要求，需要对其进行修订。经与该项目的原主导起草单

位中国印协柔印分会的沟通，对方及会员单位均无意牵头承担其修订任务。为此只能在

行业上广泛征集牵头单位，最后确认由杭州海维特化工科技有限公司作为组长单位牵头

修订该标准。全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)为此正式对其申报修订立项。 

（2）预研准备工作 

2025年9月份，GB/T 17497.3—2012《柔性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》

修订立项批复后，全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)即着手在全行业公开征集参

与该项目的起草参与单位，并专程赴杭州海维特化工科技有限公司，与其科研人员一起

开始项目修订的预研工作，具体研究修订的内容及落地措施。为正式启动修订工作做好



 

准备工作。 

（3）起草组成立 

2026年4月21日，全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)在北京召开GB/T 17497.3 

—2012《柔性版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》修订工作起草组成立暨第一次工作

会议。会议确定了起草单位和起草人、执笔人，研究确定本标准的修订思路为：查缺补

漏，补充完善，原则上不大动。就是以现有标准内容为主体，对由技术提升、材料改进

和实践验证证明需要进一步完善的必要内容进行添加和适当的修改。会议按照此思路对

标准文本进行了修改完善。会后由杭州海维特化工科技有限公司俞宪和组长具体落实起

草相关技术内容。 

（4）形成征求意见稿文件 

2026年5月，起草组按照会议要求初步完成标准文本起草和标准说明文件的编写工作

，经起草组专家确认后上报全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)秘书处。在起草组

专家配合下，全国印刷标准化技术委员会(SAC/TC 170)秘书处对上报文件进行审核和修

改完善，于2026年7月底形成正式的标准征求意见稿文件。 

（5）公开征求意见和建议 

2026年8月28日，全国印刷标准化技术委员会通过国家标准委标准制修订系统、全国

印刷标准化技术委员会网站、印刷标准化专家微信群等渠道，在全行业公开征集《柔性

版装潢印刷品  第3部分：瓦楞纸板类》征求意见稿文件的意见和建议，为期2个月。 

3、标准编制的主要成员单位及其所做的工作 

本文件起草单位：杭州海维特化工科技有限公司、昆山美泰纸业有限公司、山东德

创精化科技有限公司、国家印刷装璜制品质量检验检测中心。 

本文件主要起草人：俞宪和、沈超文、李建华、张黎明。 

起草组各成员的主要工作为：俞宪和为起草工作组组长，对本标准进行整体设计、

指标及方法的确定、验证，担任执笔，并对工作组内的各项工作进行全面协调；沈超文

负责各阶段标准的审核；李建华负责标准技术要求的测试验证；张黎明负责查找国内外

相关技术文献资料和相关标准材料。 

二、标准编制原则和确定主要内容的论据及解决的主要问题 



 

 1、标准编制原则 

1）本标准的制定符合产业发展原则。本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原

则，按照目标性、统一性、协调性、适用性、一致性、规范性的要求修订起草。 

2）本标准按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草

规则》的要求进行。 

3）本标准在试验方法上，国标和行标均可引用时，考虑到国标的普遍性，尽量引用

国标，近期和远期均可引用时，引用近期发布者。 

 2、标准主要内容 

本标准的主要内容是阐述并界定了瓦楞纸板类柔性版装潢印刷品的术语和定义，描

述了印制质量及检验方法，给出了产品分类信息和检验规则、标志、包装、运输、贮存

的要求，为规范瓦楞纸板类柔性版直接印刷装潢印刷品行业的印制质量控制提供依据。 

3、解决的主要问题 

本次修订和增加的内容，主要是针对近些年瓦楞纸板类柔性版直接印刷装潢印刷品行

业出现的新问题和提出的新要求，对标准技术要求和试验方法作了调整、增加和修改，使

标准更合理科学，贴近使用实际。解决的主要问题包括： 

1）增加了规范性引用文件“GB/T 191”，删除了规范性引用文件“CY/T 59-2009”； 

2）增加了精细产品“文字印刷质量”的描述； 

3）更改了套印误差技术要求； 

4）更改了同批同色色差要求； 

5）更改了摩擦检验机制图表达方式； 

6）增加了包装贮运图形符号的要求。 

4、标准前后版本之间对比分析 

本文件代替GB/T 17497.3-2012《柔性版装潢印刷品 第3部分：瓦楞纸板类》，与GB/T 

17497.3-2012相比，除结构和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

——增加了规范性引用文件“GB/T 191”(见第2章)，删除了规范性引用文件“CY/T 

59-2009”（见2012年版第2章）； 

—— 增加了精细产品“文字印刷质量”的描述（见 5.1.1.2）； 

—— 更改了套印误差技术数据（见 5.2，2012年版 5.2）； 

—— 更改了同批同色色差要求（见 5.3.1，2012年版 5.3.1）； 



 

—— 更改了摩擦检验机制图表达方式（见 6.5.1.1,2012版 6.5.1.1）； 

—— 增加了包装贮运图形符号的要求（见 8.1）。 

三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经

济效果 

作为瓦楞纸板类柔性版直接印刷装潢印刷品，首先必须满足行业对印刷制品的要

求，这其中包括：环保合规刚性化、技术迭代适配、可以突破和破解贸易壁垒、涵盖新

材料印刷场景等；其次应能使生产过程的质量管控精准化，将外观、色差等主观指标转

化为色差ΔE 阈值等客观数据，支持智能设备实时缺陷识别与全流程数据建模 ；另外从

生产工艺可控制性、生产降成本方面，满足工厂统一检测方法，实现企业云端监控与质

量一致性管理，提高品控时效，满足经济合理的要求。因此本文件主要技术指标从以上

几方面考虑来设置和修订，以下逐一具体加以说明： 

（1）规范性引用文件 

原版标准中并没有使用CY/T 59-2009《纸质印刷品模切过程控制及检验方法》，该

标准与本文件内容无关，因此在规范性引用文件中删去了该标准。 

（2）印面外观 

印面外观包括精细产品和一般产品，包括印刷品印面视觉感官、文字信息规范性、

主要部位和次要部位的要求以及印面脏污点限量要求。与上版比较，增加了“印刷边缘

光洁，墨色均匀”的描述，提高了印刷质量的要求。 

（3）套印误差 

套印误差包括精细产品和一般产品，其中精细产品主要部分的套印误差由≤0.5 提高

到≤0.2，次要部分的套印误差由≤1.0 提高到≤0.5，一般产品主要部分的套印误差由≤

1.5 提高到≤1.0，次要部分的套印误差由≤2.0 提高到≤1.5（以上单位为 mm）。套印误

差的提高有助于改善印刷清晰度。检验方法为：在 CY/T 3规定的光源下，使用精度为 0.01 

mm 的 20 倍读数放大镜分别测量试样主要部位和次要部位任意二色间的套印误差各 3 点，

分别取其最大值，作为该试样主要部位和次要部位的套印误差。 

（4）实地印刷 

实地印刷质量反映了油墨转移均匀性、纸张适性及套印稳定性等问题，精细产品同批

同色色差要求，当 L*＞50.00时，CIELABΔEab
*色差由≤6.00改变为≤3.0，当 L*≤50.00时，

CIELABΔEab
*
色差由≤5.00 改变为≤1.5；一般产品同批同色色差要求，当 L*

＞50.00 时，

CIELABΔEab
*色差由≤7.00改变为≤6.0，当 L*≤50.00时，CIELABΔEab

*色差由≤6.00改变

https://baike.baidu.com/item/%E6%8A%80%E6%9C%AF%E7%BB%8F%E6%B5%8E%E8%AE%BA%E8%AF%81/7334974


 

为≤3.0。 

根据国家标准 GB/T 1766-2008《色漆和清漆 涂层老化的评级方法》，ΔE*≤1.5，变

色程度为“无变色”，ΔE*为 1.6～3.0，变色程度为“很轻微变色”，ΔE*为 3.1～6.0，

变色程度为“轻微变色”。因此用ΔE*1.5、3.0、6.0来区别实地印刷不同的色差变化程度，

在原版标准的基础上将实地印刷的技术要求作了提高。 

（5）墨层耐磨性 

用摩擦检验机对墨层或上光后墨层进行摩擦试验，测定摩擦后印面墨层颜色变化，是

判定印面墨层或上光墨层耐磨性的主要仪器。为合理规范地表达摩擦检验机每个构件在试

验方法中的作用，本文件将摩擦检验机的构件进行了依序规范标注，注明各个部件的正确

名称，更改原版标准的摩擦检验机制图表达方式。这样有助于标准使用者能更方便正确地

操作仪器。 

（6）标志 

GB/T 191-2025《包装储运图形符号标志》中界定了包装装卸、储存和运输的图形符号

标志。瓦楞纸板类柔性版装潢印刷品需要在产品合适的位置按标准要求进行标志各项内容，

指示产品在装卸、储存和运输过程的要求和注意事项，减少在这些过程中因标志缺失或不

清所造成的损失，因此本标准将 GB/T 191添加到规范性引用文件中并在“标志、包装、运

输、贮存标志、包装、运输、贮存”章节中进行了描述。 

四、知识产权情况说明 

本文件不涉及专利问题，无知识产权方面的情况说明。 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果 

瓦楞纸板类柔性版装潢印刷品产业面临质量参差不齐、市场竞争混乱的局面。《柔性

版装潢印刷品 第3部分：瓦楞纸板类》修订版的发布将确立从基材选择、印刷工艺到成品

检验的全流程质量统一，这对规范生产流程、推动行业规范化发展具有现实意义，它将提

升行业整体质量水平，成为生产企业自检、监管部门监督及上下游企业和用户验收的核心

依据。 

实施修订版标准后，行业将通过三个方面进行推广应用，构建全流程质量保障体系： 

（1）构建标准化质量体系 

标准技术要求可以融入企业各个管理要素，明确岗位职责，建立设备检定校准制度，

规范原材料（瓦楞纸板、水性油墨）采购验收标准，将工艺参数文件化，使产品质量从依

赖个人经验转变为组织系统的能力。 

（2）深化工艺与智能技术融合 



 

利用标准中的量化数据（如套印精度、墨层厚度）作为智能印刷设备的参数设定依据

。引入智能视觉检测设备，将外观、颜色指标转化为像素精度和色差阈值，实现从“事后

检验”到“实时监控与智能调整”的跨越，解决墨杠、脏版、网点扩大等常见缺陷 。 

（3）强化供应链与跨境合规 

依据标准筛选供应商并建立质量档案，确保基材强度与油墨色牢度符合要求；利用标

准作为对外贸易的“国际通行证”，将指标对标国外或国际相关标准，减少贸易壁垒，通

过提供符合标准的检测报告增强海外采购商的信任度 。 

本标准颁布实施将在三个方面产生显著的经济效益，预期达到的经济效果如下： 

（1）降本增效与减少损耗 

通过规范工艺和强化原材料质量要求，减少套印不准、墨色不均、纸板破损等质量问

题，降低废品率和返工成本，使企业规避质量风险，降低不合格品处置成本 。 

（2）提升品牌价值与市场竞争力 

符合标准的产品在色彩一致性、墨层耐墨性、套印误差等方面更具有市场吸引力，这

对提升瓦楞纸板类柔性版印刷品的品牌效果和市场竞争力具有积极的促进作用。 

（3）推动绿色转型与长期收益 

标准隐含的环保要求（如墨层无异味、重金属合规）倒逼企业淘汰高污染油墨，采用

环保材料。这不仅符合绿色包装发展趋势，降低碳排放，还使产品更易获得市场认可，避

免因环保合规问题导致的潜在经济损失，实现可持续的价值跃升 。 

六、采用国际标准和国外先进标准情况 

未检索到瓦楞纸板类柔性版装潢印刷品国际标准和其他国家标准。 

七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议 

建议本文件的性质为推荐性国家标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6个月后实施。正式发布标准后，由全国印刷标准化技术委员会

组织标准起草组核心成员单位，联合相关单位组建标准宣贯小组，负责编制标准宣贯资料，

开展标准宣贯培训工作，确保标准一经颁布并实施，便能迅速在全行业范围内得到推广和



 

应用 

十一、替代或废止现行相关标准的建议 

本标准发布实施后，代替 GB/T 17497.3-2012《柔性版装潢印刷品  第 3部分：瓦楞

纸板类》。 

十二、其它应予说明的事项 

无。 
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